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COMBINAÇÃO DE TRATAMENTOS QUÍMICO E BIOLÓGICO PARA A REMOÇÃO DE DQO RECALCITRANTE EM EFLUENTES INDUSTRIAIS 

RUAS, Diego Botelho (Bolsista); MOUNTEER, Ann Honor (Orientador); TOSETTO, Vítor (Estudante) 

Fábricas de celulose e papel possuem grande potencial poluidor, pois seus processos geram elevados volumes de efluentes que podem causar sérios danos ao ambiente. Estes efluentes são problemáticos devido à recalcitrância de uma parte da matéria orgânica representada pela demanda química de oxigênio (DQO), remanescente após o tratamento biológico. Neste estudo objetivou-se avaliar a aplicabilidade do pré-tratamento com ozônio (O3) combinado com um tratamento biológico para aumentar a remoção da DQO recalcitrante em efluentes de celulose. Num primeiro estudo, filtrados da planta de branqueamento (FB) de uma fábrica de celulose foram tratados com uma dosagem otimizada de 100mgO3/L, vazão de 10mgO3/min,a pH 7,0. O tratamento biológico foi realizado em reatores de bancada simulando o processo de lodos ativados sob condições constantes (tempo de detenção de 12h, idade do lodo de 10d e temperatura de 35oC). A remoção da DQO no tratamento biológico aumentou de 57 para 65% com o pré-tratamento químico do efluente FB. Após verificar o potencial do pré-tratamento com O3, trabalhou-se com efluentes de alta carga AC1 e AC2 (misturas dos efluentes setoriais da fábrica). Comparou-se o pré- e o pós-tratamento com O3 combinado com o tratamento biológico nesses efluentes. A combinação dos tratamentos químico e biológico resultou em melhor remoção de compostos refratários, de 2 a 8% para a DQO e de 6 a 12% para a lignina. A uma mesma dosagem de O3 (100 mg/L), o pré-tratamento foi mais eficiente na remoção de DQO do que o pós-tratamento. No entanto, a pós-ozonização (200 mgO3/L) promoveu uma remoção adicional de 10% da DQO e uma remoção global de 68% da cor do efluente AC2. A combinação do tratamento químico e biológico apresentou grande potencial para aumentar a remoção de compostos refratários e para a descoloração de efluentes da indústria de celulose. (CNPq) 
